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配管溶接について 

 

 配管溶接は、以前は 被覆アーク溶接でおこなっていましたが 

 現在は ＴＩＧ溶接でおこなっています 
 

ＴＩＧ溶接機 

溶接作業 

 ＴＩＧ溶接は 一番 配管溶接に適し 

 溶接時の溶け込みが良い溶接方法です 

 従来の溶接に比べ 油もれが軽減されました 

 さらに技術向上に努めてまいります 
 


